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L'invention, due a MM. Carette et 
Ballanger du departement Maxei-Neuilly 
de la Societe Arras-Maxei, est relative aux 
moyens pour assurer le nettoyage des nitres, 
notamment de filtres industriels a gros debit 

Elle a pour but, surtout, de rendre ces moyens 
tels qu'ils soient d'un montage plus simple et 
d'un fonctionnement plus emcace et plus rapide, 
en raeme temps que plus economique, sans perte 
de Hquide filtre et sans introduction d'air. 

Elle consiste, principalement, a agencer les 
moyens du genre en question de facon telle que Ton 
puisse, par le gonflement d'une chambre expansible 
ou analogue, -disposed de facon convenable dans 
le circuit de filtration, provoquer momentanement 
l'expuision du fluide en sens inverse du sens 
utilise* pour la filtration, et amener ainsi les sedi- 
ments a se detacher de la paroi dudit eminent. 

Elle consiste, mise a part cette disposition 
principals en certaines autres dispositions qui 
s'utilisent de preference en meme temps mais qui 
pourraient, le cas 6cheant, 6tre utilis&s isoiement 
et dont il sera plus explicitement parle ci-apres. 

Elle vise plus particulierement certains modes 
d'application, ainsi que certains modes de reali- 
sation, desdites dispositions; et elle vise, plus 
particulierement encore, et ce a titre de produits 
industriels nouveaux, les moyens du .genre en 
question comportant application de ces memes 
dispositions ainsi que les elements et outils speciaux 
propres a leur etablissement et les filtres ou en- 
sembles comprenant de semblables moyens. 

Et elle pourra, de toute facon, &tre bien comprise 
a Faide du complement de description qui suit, 
ainsi que des dessins ci-annexes, lesquels comple- 
ment et dessins sont, bien entendu, donnes surtout 
a titre dedication. 

Les figures 1 et 2, de ces dessins, montrent en 
coupe sch£matique, dans deux positions op£ra- 
toires, un element filtrant etabli conformement a 
l'invention. 



Selon l'invention, et plus speaalement • selon 
ceux de ses modes d'application, ainsi que ceux 
des modes de realisation, de ses diverses parties, 
auxquels il semble qui! y ait lieu d'accorder la 
preference, se proposant, par exemple, d'etablir 
des filtres, notamment des filtres industriels a gros 
debit (pour fluides gazeux ou liquides), donnant 
lieu a production irnportante d'impuretes ou 
produits solides retenus par les parois des elements 
filtrants, on s'y prend comme suit ou de fa9on 
analogue. 

En ce qui concerne ces filtres dans leur ensemble, 
on les agence de toute maniere usuelle, en faisant 
comprendre a chacun d'eux un ou plusieurs 
elements filtrants ou cartouches, presentant par 
exemple^ comme represente schematiquement en 1 
sur les dessins, une allure cylindrique ou autre. 
Chacun de ces elements comporte notamment une 
armature destinee a supporter une membrane 
filtrante, laquelle peut etre constituee, selon la 
finesse de filtration recherchee, par un tissu a 
mailles fines, un bobinage en fils, profiles ou non, 
un empilage de rondelles, un grillage a mailles 
calibrees; un cylindre de metal fritte, etc. 

Le ou les elements filtrants ainsi etablis sont 
montes, par exemple verticalement, dans une 
enceinte 2, de facon a Gtrc traverses par le fluide, 
notamment liquide a filtrer, qui, dans 1' exemple 
represente, traverse l'eiement 1 de l'exterieur vers 
Tinterieur, pour sMchapper a travers une chambre 
superieure ou collecteur 3 vers un ajutage de 
sortie. 4. La circulation du hquide s'effectue par 
tous moyens usuels, par exemple par pompage 
en amont, ou par aspiration en aval. 

Les impuretes ou autfes matieres retenues 
tendent done a s'accumuler sur la paroi des 
elements filtrants, comme represente schemati- 
quement en 5 et provoqueraient le colmatage si 
on ne les evacuait pas periodiquement. 

Pour obtenir ce decolmatage, on a recours, 
cohformement a l'invention, a des moyens propres, 
par l'effet du gonflement de chambres expansibles 



1 - 41540 



Prix du fascicule : 1 NF 



[1.276.086J — 2 

convenablement disposees dans le circuit de 
filtration, en particulier a Tinterieur des elements 
filtrants dans T exemple represente, a provoquer 
momentanement un reflux du liquide en sens 
inverse du sens adopts pour la filtration, ce qui 
tend a decoller Ies matieres retenues sur la paroi 1 
des susdits elements. 

II conviendra de faire en sorte que, pour ce 
reflux, le filtre soit obture du cdte de la sortie 
normale du fluide, ce qui peut etre obtenu par 
tous moyens obturateurs annexes, agissant ind6- 
pendamment ou, mieux, commandes en combinai- 
son avec les premiers, de facon telle par exemple 
qu'on obtienne successivement etautomatiquement, 
d'abord l'obturation, puis le reflux de liquide 
susvise, pour Toperation de decollage. 

Selon un mode de realisation avantageux, 
on adopte des chambres expansibles pour les uns 
et les autres de ces deux series de moyens, en 
proceclant par exemple de la facon suivante. 

On prevoit dans la chambre superieure 3 un 
clapet obturateur 6 susceptible de venir separer 
cette chambre de la capacite" inteneure de Tenement 
filtrant (fig. 2), cela par Taction du gonflement 
d'une chambre expansible 7 qui, normalement 
(fig. 1), est aplatie et ne gene pas le passage du 
liquide a travers ladite chambre. 

Puis, pour ce qui est des moyens propres a 
assurer le decolmatage, on les constitue par une 
autre chambre expansible 8 de forme allonge^, 
qui dans sa forme aplatie (fig. 1) ne gene pas la 
filtration, mais qui, etant gonflee, et la sortie du 
liquide vers la chambre 3 etant supprimee (fig. 2), 
provoque le reflux dudit liquide a travers la paroi 1, 
en contribuant ainsi a decoller le gateau' de sedi- 
ment 5, lequel tombe vers la base du filtre ou il 
peut s'accumuler et etre ulterieurement extrait. 

La pression est en principe maintenue le temps 
necessaire pour que la masse de sediment ait le 
temps de tomber sans &tre ramenee au contact 
des parois du filtre par le fiot de liquide. 

Au bout du temps juge* necessaire, les chambres 
a air sont mises a l'air fibre, la pression "qui regne 
dans l'appareil les aplatit, le liquide penfctre a 
nouveau dans le cylindre-filtre et gagne le collecteur 
de tete en repoussant le clapet de fermeture. 

II est entendu que Ton peut utiliser comme 
fluide gonflant pour les chambres 7, 8, soit de l'air 
ou autre gaz, soit un liquide. 

On a represents en 9, sur les dessins, Tarrivee 
du fluide gonflant, en 10, 11, les conduits allant 
respectivement aux deux chambres 7, 8. Sur le 
conduit 11, allant a la chambre 8, est interpose 
un dispositif 12 propre a assurer automatiquement 
1'acces du fluide a ladite chambre lorsque la 
chambre 7 a ete rnise sous pression, dispositif qu'il 
est aisd a Thomme de Tart d'imaginer (dispositif 
comportant par exemple une membrane sensible 
a, Taugmentation de pression consecutive au 
gonflement de la chambre 7). Un robinet 13 est 
prevu a l'entree, robinet qui comporte au moins 



deux positions, l'une pour le gonflement, vers les 
conduits 10, 11, l'autre pour Techappement 
(avec par exemple un conduit supplemental 14 
de by-pass pour la chambre 8), toute autre solution 
pouvant Stre prevue. 

Les membranes des chambres expansibles seront 
bien entendu etablies de facon a resister a Taction 
des fluides ou liquides traversant le filtre. 

On pourra avantageusement coupler plusieurs 
nitres, de facon que Tun soit en service pendant 
que Tautre est au nettoyage. 

Chaque filtre peut comporter plusieurs elements 
filtrants, par exemple dix. II est entendu que, 
dans ce cas, on pourrait assurer le nettoyage i 
tour de role desdits elements, par exemple a Taide 
d'un distributeur rotatif envoyant Tair ou autre 
fluide sous pression successivement sur les divers 
elements, 

De toute facon, Tinvention permet d'assurer le 
nettoyage simple et rapide de filtres de grosse 
capacite. C'est ainsi, par exemple, qu'on pourrait 
aisement effectuer, avec toute la finesse de 
filtration jugee necessaire, le traitement d'eau 
a epurer, a raison de 750 m 3 a Theure ou 
davantage. H peut s'agir, par exemple, d'eau de 
lavage de cokeries, a utiliser en recyclage. 

En ce qui concerne V evacuation des sediments 
se deposant a la base des filtres, on peut recourir 
a tous moyens, notamment avec trappes a ouverture 
et fermeture automatiques, assurant dans un 
premier temps Tegouttage du produit et, dans 
un second temps, Tevacuation par gravite. On 
pourrait ainsi recolter, par exemple, plus de 
4 tonnes d'impuretes par heure. 

Les susdits moyens comprendraient par exemple 
deux obturateurs. Pour Tevacuation, le premier 
obturateur s'efface d'abord, en laissant en place 
le second, celui-ci ferme par un grillage soutenu 
lui-meme par une forte grille. Lorsque Teau est 
essoree, on procede a Tevacuation des sediments a 
Taide du second obturateur. 

Enfin, dans le cas ou le produit extrait serait 
de densite inf erieure au liquide, il sufiirait d'inverser 
la disposition de Tensemble du filtre, les sediments 
etant alors expulses vers Texterieur avec le liquide 
au moment oil celui-ci est reflue par le gonflement 
de la chambre 8. 

En suite de quoi, quel que soit le mode de reali- 
sation adopte, on peut etablir des filtres dont le 
fonctionnement ressort suffisamment de ce qui 
precede pour qu'il soit inutile d'insister a son 
sujet et qui presentent par rapport aux filtres 
du genre en question deja existants, de nombreux 
avantages notamment : 

Celui de permettre le nettoyage par une 
realisation simple ne comportant pas de mecanisme 
couteux; 

Celui de permettre le nettoyage pratiquement 
sans perte de liquide filtre done avec un rendement 

eieve,* 



Et celui d'eviter que l'air de nettoyage soit 
melange au produit, ce qui supprime le danger 
d'oxydation ainsi que le souci d'evacuer Fair 
introduit. 

Comme il va de soi, et comme il resulte d'ailleurs 
deji de ce qui precede, l'invention ne se limite 
nullement a celui de ses modes d'appbcation, non 
plus qu'a ceux des modes de realisation de ses 
diverses parties, ayant £te plus specialement 
envisages; elle en embrasse, au contraire, toutes 
les variantes. 

r£sum£ 

L'invention a pour objet des perfectionnements 
apportes aux moyens pour assurer le nettoyage 
des filtres notamment des nitres industriels a gros 
debit, lesquels perfectionnements comportent les 
caracteristiques suivantes, utilisees separement ou 
en combinaison, notamment : 

1° Lesdits moyens sont agences de facon telle 
que le gonflement d'une chambre expansible ou 
analogue, disposee de facon convenable dans le 
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circuit de filtration, puisse provoquer momentan6- 
ment I'expulsion du fluide en sens inverse du sens 
utilise pour la filtration, et amener ainsi les sedi- 
ments a se detacher de la paroi dudit element; 

2° On fait en sorte que, lors du gonflement de 
la chambre expansible, le filtre soit obture" du 
cote" de la sortie normale du liquide; 

3° On a. recours a deux chambres expansibles, 
Tune servant d'abord a obturer le passage du 
liquide vers la sortie normale et 1' autre servant a 
assurer le decolmatage; 

4° La premiere chambre expansible actionne un 
obturateur separant la capacity interne du nitre 
du collecteur de sortie; 

5° Le gonflement des deux chambres expansibles 
a lieu successivement et automat iquement. 
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